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SIMSON

KLEJE I USZCZELNIACZE @

ISR 70-03 sskf
Dual SMP’

Linia Simson Industrial Range firmy Simson obejmuje wysokojakosciowe produkty przeznaczone specjialnie dla celow
przemystowych

Produkt

ISR 70-03 sskf Dual SMP® uzywany z technologig Dual SMP® gwarantuje przyrost i kontrole predkosci zastygania
oraz znaczaco rozszerza mozliwosci zastosowania produktu w wielu aplikacjach. ISR 70-03 sskf Dual SMP® (wersja
ISR 70-03 Dual SMP® z dtuzszym czasem otwarcia) jest przeznaczony do tworzenia elastycznych potgczen
konstrukcyjnych i uszczelnien, ktdre wymagaja wysokiej wytrzymatosci. ISR 70-03 sskf Dual SMP® bazuje na
technologii SMP (polimer modyfikowany silanami).

Zastosowanie

Klejenie duzych powierzchni zachodzacych na siebie w zastosowaniach przemystowych.

Klejenie w aplikacjach przemystowych, gdzie wymagany jest szybki przyrost wytrzymatosci..

Klejenie w warunkach matej wilgotnosci wzglednej.

Elastyczne klejenie i uszczelnianie elementdw autobuséw, przyczep kempingowych, pociggdw, ciezardwek, itp.
Klejenie i uszczelnianie systemoéw Swietlikéw dachowych.

Klejenie profili naroznikowych z aluminium czy poliestru na naczepach samochodéw ciezarowych.

Klejenie poliestrowych elementéw do metalowych ram.

Klejenie systemdw podtogowych.

Uszczelnianie potaczen spawanych.

Wiasciwosci

Kontrolowany proces zastygania (niezalezny od wilgotnosci wzglednej).

Szybki przyrost wytrzymatosci

Nie zawiera rozpuszczalnikdw, izocyjaniandw i PCV.

Odporny na promieniowanie UV i starzenie sie.

Posiada dobrg przyczepnos¢ do wielu rodzajow materiatdw bez potrzeby gruntowania.

Trwale elastyczny w zakresie temperatur -40C do +120C.

Neutralny, bezzapachowy, szybkoschnacy.

Nadaje sie do malowania wiekszoscig farb i lakierow przemystowych zaréwno alkidowych jak i dyspersyjnych (ze

wzgledu na duza réznorodno$¢ typdw farb zalecane jest przeprowadzenie proby przed kazdym uzyciem farby).

e Moze by¢ malowany, zaraz po wytworzeniu sie skéorki (mokro na mokro). Nie wptywa to znaczaco na czas
schniecia kleju.

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej.  Strona 1/ 3
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ISR 70-03 sskf Dual SMP

Przyczepnos¢

ISR 70-03 sskf Dual SMP® wykazuje dobrg przyczepnos¢ na czystych, suchych, nie zakurzonych i odttuszczonych powierzchniach, takich jak:
aluminium, stal nierdzewna i ocynkowana, cynk, miedz, mosigdz metale malowane proszkowo, wiekszos¢ lakierowanych powierzchni
metalowych, drewno malowane i lakierowane, PCV, poliester, szkto itp., bez koniecznosci uzywania podktadéw. Nie przylega do nie
zagruntowanych powierzchni z polietylenu, polipropylenu i teflonu. W razie wysokich wymagan co do przyczepnosci i w przypadku wysokiej
wilgotnosci otoczenia nalezy, przed przystapieniem do naktadania kleju, pokry¢ powierzchnie podktadem Prep M, ktéry za jednym razem
odttuszcza i gruntuje. Do metalowych lub innych gtadkich powierzchni nalezy stosowac Prep M, a do porowatych, takich jak drewno, Prep P.
Wiecej szczegotdw dotyczacych podktaddw Prep M i Prep P znajduje sie w osobnych folderach. W sprawie pytan dodatkowych prosimy
skonsultowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw Bostik.

Sposob uzycia

ISR 70-03 sskf Dual SMP® daje sie tatwo rozprowadzac za pomocq pistoletu Dual SMP 400P lub pompy, przy temperaturach otoczenia +5°C
do 35°C.

Mata ilo$¢ Simson B-component SMP® (1 cze$¢ B-component na 40 czesci SMP) znaczaco przyspiesza czas schniecia i zwieksza site
potaczenia produktdw firmy Bostik opierajacych sie na technologii SMP.

Rozkfad sit podczas schniecia kleju pokazuje ponizszy wykres.
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2 Warunki utwardzania prébek: 23°C, 50% wilg. wzgl.

g Wytrzymato$¢ wyznaczona ze $cinania pojedynczych prébek
g zachodzacych na siebie powierzchnig 25x25mm,

© o ISR 70-03 sskf 2mm warstwa kleju, predko$¢ testu 50mm/min.

ISR 70-03 sskf Dual SMP®

Czas utwardzania (w godz.)

Komponent B pozwala na stosowanie duzych zaktadek i grubej warstwy kleju, ktéry nie mogtby zaschnac do konca (z powodu braku dostepu
do wilgoci) przy uzyciu jedynie kleju jedno komponentowego.

Komponent B jest wyttaczany razem ze standardowym klejem SMP za pomoca specjalnego pistoletu Dual SMP® 400P. Przy zastosowaniu na
wiekszg skale uzywa sie dwu komponentowej maszyny do naktadania kleju SMP, wyposazonej w uchwyt na 600 ml pojemniki z
komponentem B. Oba komponenty s3 mieszane ze sobg podczas przechodzenia przez dysze wylotowa pistoletu na krétko przed natozeniem
na powierzchnie klejona.

Przy stosowaniu ISR 70-03 sskf Dual SMP® jako uszczelniacza, zalecane jest wygtadzenie spoiny w przeciggu 15 minut (przy 20C i 50%
wilgotnosci wzglednej) przy pomocy szpachelki lub topatki, zwilzanych roztworem mydta. Nalezy jednak uwaza¢ by roztwdr mydta nie dostat
sie pomiedzy klej a powierzchnie. Moze to doprowadzi¢ do zaniku przyczepnosci kleju.

W przypadku klejenia, powierzchnie powinny by¢ potgczone przed uptywem 35 minut od natozenia kleju (przy 20°C i 50% wilg. wzgl.).
Ogolnie zaleca sie 2 mm warstwe kleju.

W temperaturze +20°C i przy wilgotno$ci wzglednej 50% klej ISR 70-03 sskf Dual SMP® moze by¢é malowany juz po 10 minutach od
natozenia. Najlepsza przyczepnosc¢ farby wystepuje okoto 4 godziny od natozenia kleju.

Aby wyczysci¢ narzedzia z nie zaschnietych resztek kleju nalezy uzy¢ biatej, czystej szmatki nawilzonej zmywaczem SMP Liquid 1. Zalecane
jest zeby przeprowadzi¢ probe czy zmywacz nie wchodzi w reakcje z powierzchnia.

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej. Strona 2 /3
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ISR 70-03 sskf Dual SMP

Dane techniczne
ISR 70-03 sskf:
Podstawowy sktadnik
Gestosc

Kolory standardowe
Opakowania

Komponent BSMP®
Podstawowy sktadnik
Gestosc

Zawarto$¢ suchej masy
Kolor

Opakowania

ISR 70-03 sskf Dual SMP®
Czas formowania sie skory
Czas otwarcia

Twardo$¢ Shore'a A

Zmiana objetosci

Sita poczatkowa

Naprezenie rozciggajace (100%)
Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu
Wydtuzenie przy zerwaniu

Naprezenie styczne

Rozchodzenie sie pekniec

Modut E (10%)

Zawarto$¢ rozpuszczalnikéw / izocyjaniandw
Odpornos¢ temperaturowa

Odpornos¢ temperaturowa

Temperatura aplikacji

Odpornos¢ na UV i warunki atmosferyczne

Przechowywanie

ISR 70-03 sskf Dual SMP moze by¢ przechowywany 12 miesiecy w oryginalnych, nie otwartych opakowaniach w suchym pomieszczeniu, w

temperaturach pomiedzy +5°Ci +30°C.

Inne informacje

polimer modyfikowany silanami (SMP)
1,4 g/ml

biaty, szary, czarny

kietbaski 400 ml., beczki 20l.

dyspersyjna pasta zawierajgca specjalne wypetniacze i dodatki
1,4g/ml

74%

jasno-bezowy

tubki 10ml., lub kietbaski 600ml.

ok. 15 min. (20°C/ 50% wilg. wzgl.)

< 35min. (20°C / 50% wilg. wzgl.)
ok. 55 (DIN 53505)

<3% (DIN 52451)

ok. 300 Pa (Physica Rheometer Mc100)

(maksymalna miara nie utwardzonego kleju naktadana na m2)

ok. 1,7 MPa (DIN 53504 / ISO 37)
ok. 2,6 Mpa (DIN 53504 / ISO 37)
ok. 250% (DIN 53504 / ISO 37)
ok.2,5Mpa (DIN 53282 / ASTM D1002)

(Alu-Alu; szeroko$c¢ Sciezki kleju 2mm, predkosc testowa 50mm/min.)

ok. 16 N/mm (DIN 53515 / ISO 34)
(typ C, predkosc testowa 500mm/min.)

ok. 3,3 Mpa (DIN 53504 / ISO 37)
0%

od -40°Cdo +120°C
+180°C

od +5°Cdo +35°C
doskonata

(max. 30 min.)

Karta Bezpieczenstwa produktu (Karta Charakterystyki) dostepna na zyczenie.

POLSKA HOLANDIA

Inter-Car Sp. z o.0. Bostik B.V.
www.inter-car.pl
inter-car@inter-car.pl

www.bostik.com
infonl@bostik.com

Bostin

The Adhesive Company

Wszystkie liczby, zalecenia i $rodki ostroznosci zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o szczegétowe badania oraz nasze aktualne doswiadczenie i nie sg wigzace. Mimo, ze dokument ten zostat sporzadzony z
najwyzsza starannoscig nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za pomyiki, niescistosci i btedy drukarskie. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ poprawiania dokumentu, kiedy tylko uznamy to za konieczne.Poniewaz projekt, jakos¢ i warunki
podczas aplikacji substancji pozostaja poza nasza kontrolg , nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci na podstawie tego dokumentu za wykonywane prace. Niniejszym zalecamy przeprowadzenie wtasnych testéw na matej ilosci
substancji. Nasza sprzedaz i dostawy s przedmiotem naszych ogdlnych warunkéw sprzedazy i dostaw.

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej. Strona3/3



