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The Adhesive Company

SIMSON

KLEJE I USZCZELNIACZE

ISR 70-07

Linia Simson Industrial Range firmy Simson obejmuje wysokojakosciowe produkty przeznaczone specjialnie dla celow
przemystowych

Produkt

Simson ISR 70-07 jest uszczelniaczem nie zawierajgcym rozpuszczalnikdw, o niskiej gestosci, nadajgcym sie do
natryskiwania. Bazuje na technologii SMP (polimer modyfikowany silanami). Idealnie nadaje sie do uszczelniania
potaczen zaktadkowych, spawanych, czy konstrukcyjnych w przemysle motoryzacyjnym.

Zastosowanie

Uszczelnianie spawow, zaktadek i potaczen konstrukcyjnych.

Zaktadki potagczen pomiedzy PCV i metalami.

Pokrywanie powierzchni wewnatrz drzwi samochodowych, bagaznika, pokryw, a nawet jako pokrycie podwozia.
Uzupetnianie ubytkdw we wszystkich wyzej wspomnianych aplikacjach.

Uszczelnianie waskich szczelin i niewielkich otworéw.

Powlekanie powierzchniw celu redukcji wibracji.

Wiasciwosci

Nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocyjaniandw i PCV.

Odporny na promieniowanie UV i starzenie sie.

Ogolnie posiada dobrg przyczepno$¢ do wielu rodzajéow materiatow bez potrzeby gruntowania.

Trwale elastyczny w zakresie temperatur -40°C do +100°C.

Neutralny, bezzapachowy, szybkoschnacy.

Nadaje sie do malowania wiekszoscig farb i lakierow przemystowych zaréwno alkidowych jak i dyspersyjnych (ze
wzgledu na duzg réznorodno$¢ typdw farb zalecane jest przeprowadzenie proby przed kazdym uzyciem farby).
o Moze by¢ malowany, zaraz po wytworzeniu sie skorki (mokro na mokro); nie wptywa to na czas schniecia kleju.
« Chroni przed korozja; nie wchodzi w reakcje z metalami.

» Poprzez regulacje cisnienia i dyszy jest mozliwos$¢ uzyskania chropowatej lub gtadkiej struktury.

Przyczepnos¢

Ogolnie ISR 70-07 wykazuje dobra przyczepnos$¢ na czystych, suchych, nie zakurzonych i odttuszczonych
powierzchniach, takich jak: aluminium, stal nierdzewna i ocynkowana, cynk, miedz, mosigdz, metale malowane
proszkowo, wiekszos¢ lakierowanych powierzchni metalowych, drewno malowane i lakierowane, PCV, poliester, szkto
itp., bez koniecznosci uzywania podktadéw. Nie przylega do nie zagruntowanych powierzchni z polietylenu,
polipropylenu i teflonu. Zaleca sie wykonanie testu przyczepnosci kleju do podtoza przed rozpoczeciem klejenia. W
razie wysokich wymagan co do przyczepnosci i w przypadku wysokiej wilgotnoSci otoczenia, przy potagczeniach
klejonych powierzchnie metalowe nalezy, przed przystapieniem do naktadania kleju, pokry¢ podktadem Simson Prep
M, ktéry jednoczesnie odttuszcza i gruntuje. Do metalowych lub innych gtadkich powierzchni nalezy stosowac Prep M,
a do porowatych, takich jak drewno, Simson Prep P. Wiecej szczegotéw dotyczacych podktadéw Prep M i Prep P
znajduje sie w osobnych folderach. W sprawie pytan dodatkowych prosimy skonsultowa¢ sie z lokalnym
dystrybutorem produktdw Bostik.

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej.  Strona 1/ 2



KLEJE 1

ISR 70-07

Sposoéb uzycia

SIMSON

USZCZELNIACZE

ISR 70-07 naktada sie na powierzchnie przy uzyciu pistoletu natryskowego i regulowanej dyszy z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.
Dobierajgc odpowiednio koncdwke pistoletu i regulacje cisnienia jest mozliwos¢ uzyskania bardziej gtadkiej powierzchni (faktura skorki
pomaranczowej) lub bardziej chropowatej. Zalecane jest wykonanie niewielkiego testu przed rozpoczeciem naktadania produktu, aby dobrac¢
odpowiednig koncdwke i cisnienie powietrza w celu uzyskania pozadanego efektu.

Dane techniczne

Podstawowy sktadnik

Utwardzanie

Ciezar whasciwy

Czas kozuszenia

Predkosc¢ zastygania po 24 godzinach
Twardo$¢ Awg Shore” a

Zmiana objetosci po zastygnieciu
Poczagtkowa wytrzymatos¢ spoiny

Naprezenie rozciggajace (100%)
Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu
Wydtuzenie przy zerwaniu

Naprezenie $cinajgce

Rozchodzenie sie peknie¢

Zawarto$¢ rozpuszczalnikow
Zawarto$¢ izocyjaniandw

Odpornos¢ termiczna

Temperatura uzycia

Odpornos¢ na warunki pogodowe i UV
Kolor (standardowy)

Opakowanie

Przechowywanie

Polimer modyfikowany silanami (SMP)
przez wilgo¢

ok.1,4g./ml.

ok. 30 minut (20°C / 50% wilg. wzgl.)
ok.2mm (20°C / 50% wilg. wzgl.)
ok. 45 (DIN 53505)

<4% (DIN 52451)

ok..35Pa (Physica Rheometer Mc100)

(maksymalna miara nie utwardzonego kleju naktadana na m2)

ok. 1,1 Mpa (DIN 53504/IS0 37)
ok.1,5Mpa (DIN 53504/1S0 37)

ok. 175 % (DIN 53504/1S0 37)
ok.1,1 MPa (DIN 53283/ASTM D1002)
(Alu-Alu; szerokosc Sciezki kleju 2mm, predkosc testowa 50mm/min.)

ok.6N/mm
(typ C, predkosc testowa 500mm/min.)

(DIN 53515/1S0 34)

0%

0%

-40°Cdo +100°C

+5°Cdo +35°C

doskonata

szary

kartusze po 290 ml; inne opakowania na zapytanie

ISR 70-07 moze by¢ przechowywany 12 miesiecy w oryginalnych, nie otwartych opakowaniach w suchym pomieszczeniu, w temperaturach

pomiedzy +5°C i +30°C (kartusze 18 miesiecy).

Inne informacje

Karta Bezpieczenstwa produktu dostepna na zyczenie.

POLSKA

Inter-Car Sp. z o.0.
www.inter-car.pl
inter-car@inter-car.pl

HOLANDIA

Bostik B.V.
www.bostik.com
infonl@bostik.com

Bostin

The Adhesive Company

Wszystkie liczby, zalecenia i $rodki ostroznosci zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o szczegétowe badania oraz nasze aktualne doswiadczenie i nie sg wigzace. Mimo, ze dokument ten zostat sporzadzony z
najwyzsza starannoscig nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za pomyiki, niescistosci i btedy drukarskie. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ poprawiania dokumentu, kiedy tylko uznamy to za konieczne.Poniewaz projekt, jakos¢ i warunki
podczas aplikacji substancji pozostaja poza nasza kontrolg , nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci na podstawie tego dokumentu za wykonywane prace. Niniejszym zalecamy przeprowadzenie wtasnych testéw na matej ilosci
substancji. Nasza sprzedaz i dostawy s przedmiotem naszych ogdlnych warunkéw sprzedazy i dostaw.
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