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KLEJE I USZCZELNIACZE @

Linia Simson Industrial Range firmy Simson obejmuje wysokojakosciowe produkty przeznaczone specjialnie dla celow
przemystowych

Produkt

Simson ISR 70-08 AP jest wysokiej jakosci klejem bazujgcym na technologii SMP (polimer modyfikowany silanami)
specjalnie opracowanmy do klejenia szyb pojazdéw. ISR 70-08 AP znaczaco i skutecznie przyspiesza montaz wielu
réznych materiatéw dla OEM, producentéw autobuséw, pojazddw i innych, zwiaszcza w aplikacjach, gdzie pojazd w
krotkim czasie lub natychmiast po montazu musi zosta¢ przesuniety na kolejne stanowisko. ISR 70-08 AP odpowiada
wymaganiom FMVSS 212. Uzywany z technologig Dual SMP® gwarantuje przyrost i kontrole predkosci zastygania oraz
znaczaco rozszerza mozliwosci zastosowania produktu w wielu aplikacjach.

Wiasciwosci

« ISR 70-08 AP faczy w sobie zalety tasmy przylepnej i systemu reaktywnego. Natychmiast po natozeniu produkt
posiada duzg site poczatkowg, skutkiem czego jest gesta pasta o duzej odpornosci na osuwanie sie. Produkt
reagujac z wilgocig i powoduje nieodwracalne wulkanizowanie kleju. Wysoka wytrzymatos¢ w potaczeniu z duzg
kleistoscig sprawia, ze produkt doskonale nadaje sie do zastosowan w ktorych te czesci muszg byc
transportowane natychmiast lub krétko po instalacji.

« ISR 70-08 AP przylega dobrze do powierzchni szkta z pokryciem ceramicznym, ktére chroni przed UV, bez

koniecznosci zastosowania czarnego srodka gruntujgcego.

Nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocyjaniandw i PCV.

Odporny na promieniowanie UV i starzenie sie.

Ogolnie posiada dobrg przyczepno$¢ do wielu rodzajéw materiatow bez potrzeby gruntowania.

Trwale elastyczny w zakresie temperatur -40°C do +120°C.

Neutralny, bezzapachowy, szybkoschnacy.

Mata zmiana objetosci podczas zastygania.

Niska przewodnos¢ elektryczna.

Sposo6b uzycia

ISR 70-08 AP daje sie tatwo rozprowadzac za pomoca recznych i pneumatycznych pistoletéw przy temperaturach
otoczenia +5°C do +35°C. Szybkos¢ aplikacji kleju moze zostac przyspieszona przez podgrzanie go maksymalnie do
temperatury +70°C.

W celu uzyskania dobrej przyczepnosci kleju wymagana jest czysta, sucha, nie zakurzona i odttuszczona
powierzchnia. Pokrycie ceramiczne, tak samo jak wiele innych powierzchni, takich jak: aluminium, lakierowana stal,
poliester mozna czysci¢ za pomocg Simson Cleaner I. W razie wysokich wymagan co do przyczepnosci i w przypadku
wysokiej wilgotnosci otoczenia, przy potaczeniach klejonych powierzchnie metalowe nalezy, przed przystapieniem do
naktadania kleju, pokry¢ podktadem Simson Prep M, ktéry jednoczesnie odttuszcza i gruntuje. Wiecej szczegdtow
dotyczacych podktadu Prep M znajduj sie w osobnym folderze. W sprawie pytan dodatkowych prosimy skonsultowac
sie z lokalnym dystrybutorem produktow Bostik.

W ciggu kilku minut od natoZzenia $rodka gruntujgcego klej moze zostac¢ natozony na szybe, ktdrg nalezy sklei¢ w
ciggu 15 minut. Jezeli szyba nie posiada pokrycia ceramicznego lub nie zapewnia ono ochrony przed
promieniowaniem UV, nalezy jg wyczysci¢ za pomocg Simson Cleaner 14 lub Cleaner I, a nastepnie zastosowac Prep
G, ktéry chroni potaczenie klej-szyba przed tym promieniowaniem.

Aby wyczysci¢ narzedzia z nie zaschnietych resztek kleju nalezy uzy¢ biatej, czystej szmatki nawilzonej zmywaczem
Simson Liquid 1. Zalecane jest zeby przeprowadzi¢ prébe czy Liquid 1 nie wchodzi w reakcje z powierzchnia.

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej.  Strona 1/ 2
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ISR 70-08 AP

Dane techniczne

Podstawowy sktadnik Polimer modyfikowany silanami (SMP)
Utwardzanie przez wilgo¢
Ciezar whasciwy ok.1,5g./ml.
Czas kozuszenia ok. 15 minut (20°C/ 50% wilg. wzgl.)
Czas otwarcia < 15minut (20°C / 50% wilg. wzgl.)
Predkos¢ zastygania po 24 godzinach ok.3mm. (20°C / 50% wilg. wzgl.)
Twardo$¢ Awg Shore’ a ok. 60 (DIN 53505)
Zmiana objetosci po zastygnieciu <3% (DIN 52451)
Objetosciowy opor elektryczny >1011 Qcm (DIN 53482)
Naprezenie rozciggajace (100%) ok. 2,3 Mpa (DIN 53504/IS0 37)
Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu ok. 2,9 Mpa (DIN 53504/1S0 37)
Wydtuzenie przy zerwaniu ok. 250 % (DIN 53504/1S0 37)
Naprezenie $cinajgce ok.2,4 MPa (DIN 53283/ASTM D1002)

(Alu-Alu; szerokos$c Sciezki kleju 2mm, predkosc testowa 50mm/min.)
Rozchodzenie sie pekniec ok. 16 N/mm (DIN 53515/IS0 34)

(typ C, predkosc testowa 500mm/min.)
Modut E (10%) ok.5,5Mpa (DIN 53504/1S0 37)
Zawarto$¢ rozpuszczalnikow 0%
Zawarto$¢ izocyjaniandw 0%
Odpornosc termiczna -40°Cdo +120°C
Odpornosc termiczna +180°C (max 1/2 godz.)
Temperatura uzycia +5°Cdo +35°C
Odpornos¢ na warunki pogodowe i UV doskonata
Kolor (standardowy) biaty, czarny
Opakowanie kartusze po 290 ml; kietbaski 400 ml; kietbaski 600 ml; inne opakowania na zapytanie

Przechowywanie
ISR 70-08 AP sskf moze by¢ przechowywany 12 miesiecy w oryginalnych, nie otwartych opakowaniach w suchym pomieszczeniu, w
temperaturach pomiedzy +5°C i +30°C (kartusze 18 miesiecy).

Inne informacje
Karta Bezpieczenstwa produktu dostepna na zyczenie.
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Inter-Car Sp. z o.0. Bostik B.V.
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Wszystkie liczby, zalecenia i $rodki ostroznosci zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o szczegétowe badania oraz nasze aktualne doswiadczenie i nie sg wigzace. Mimo, ze dokument ten zostat sporzadzony z
najwyzsza starannoscig nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za pomyiki, niescistosci i btedy drukarskie. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ poprawiania dokumentu, kiedy tylko uznamy to za konieczne.Poniewaz projekt, jakos¢ i warunki
podczas aplikacji substancji pozostaja poza nasza kontrolg , nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci na podstawie tego dokumentu za wykonywane prace. Niniejszym zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw na matej ilosci
substancji. Nasza sprzedaz i dostawy s przedmiotem naszych ogdlnych warunkéw sprzedazy i dostaw.
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