Karta techniczna produktu

WELASCIWOSCI

- odporny na wysokie temperatury oraz uderzenia

- klejenie metali

- niesptywajacy, aplikacja mozliwa na pionowej
powierzchni

- niezmiennie wytrzymaly na proces starzenia

- minimalne przygotowanie powierzchni przed
klejeniem

- dtugi czas otwarcia

|

PIS

Seria SAF wykonana z opatentowanych klejow metakrylowych,
wykazujaca niezréwnang wydajnos¢ pod wzgledem odpornosci i
elastycznosci. Kleje te zostaty zaprojektowane do fgczenia
szerokiej gamy réznych substratow, w tym metali | tworzyw
sztucznych oraz materiatow kompozytowych w zastosowaniach
przemystowych. Wyjatkowe wiasciwosci serii SAF umozliwiajg
taczenie strukturalne przy zachowaniu elastycznosci i
odpornosci na zmeczenie.

Produkty serii SAF zostaty opracowane z mysla o odpornosci na
najbardziej ekstremalne warunki atmosferyczne oraz procesy
starzenia.

ZASTOSOWANIE

Produkt SAF 30 LOT zaleca sie do klejenia nastepujgcych
materiatow:

Stal Poliester PVC
Stal nierdzewna Elium PS
Aluminium Winyloester | ABS

CECHY WIAZANIA

WEASCIWOSCI SAF 30 LOT
Czas otwarcia [min] 90

Czas wigzania @23°C [min] 120

Petne utwardzenie kleju [godz.] 24

WEASCIWOSCI MECHANICZNE
WEASCIWOSCI SAF 30 LOT
Wytrzymato$c na scinanie [MPa]® | 16.0 CF
Wytrzymato$é na rozcigganie | 8 - 10

przy zerwaniu [MPal*

Modut sprezystosci [MPa]* 180
Twardosé [Shore D] 70-80
Wydtuzenie przy zerwaniu [%]* 50

ODPORNOSC NA WARUNKI ATMOSFERYCZNE | STARZENIE
Sita $cinajgca (MPa) wg. 1SO 4587 po cyklu D3. D3 cykl NF EN
IS0 9142 3 cykle starzeniowe (72 godziny)

WYTRZYMALOSCE NA SCINANIE [MPa]*

SUBSTRAT PRZED CYKLEM | PO CYKLU
STARZENIOWYM STARZENIOWYM

Aluminium 6060 16.0 16.9

Stal kwasoodporna | 14.6 16.0

Stal 15.0 16.2

PMMA Uszkodzenie substratu | Uszkodzenie
substratu

ABS Uszkodzenie substratu | Uszkodzenie
substratu

Polimer  zbrojony | Rozwarstwienie Rozwarstwienie

widknami (FRP)

Stal lakierowana proszkowo | PMMA Poliweglan (PC)

CECHY PRODUKTU
WEASCIWOSCI SAF 30 LOT
System dwusktadnikowy

10:1 stosunek objetosciowy
Polimeryzacja temperatura pokojowa
Temperatura robocza -40°C do +150°C
Wydtuzenie 50%

WELASCIWOSCI FIZYCZNE

WEASCIWOSCI

Kolor biaty

Gestosé 1.13

Lepko$¢ metodg Brookenfielda | A: 700-1200"
przy 23°C [mPa.s] B: 40000 - 80000
Typ niesptywajacy

Adnotacje:

"~ Lepkos¢ $cinania (Pa.s) 20-25s”

2~ Lepkos¢ metoda Brookfield’a (mPa.s) mobile RV7 przy 10 trm
*-wg. IS0 4587

- wg. 1S0 527-1A

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Uzy¢ srodka AEC T700, aby usuna¢ smary, zanieczyszczenia lub
stabo przylegajace tlenki z powierzchni metalowych. Wiekszo$é
tworzyw sztucznych wymaga podstawowego czyszczenia przed
klejeniem. Niekiedy konieczne jest szlifowanie powierzchni dla
uzyskania lepszego efektu.

SRODKI 0STROZNOSCI

Klej zawiera monomery metakrylowe i jest tatwopalny. Nalezy
przechowywa¢ go w chtodnym miejscu z dala od Zrodet ciepfa.
Podczas procesu polimeryzacji, zachodzaca reakcja chemiczna
wytwarza specyficzny zapach. Produkt nalezy uzywac¢ w dobrze
wentylowanym miejscu.
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Po zmieszaniu dwdch sktadnikéw kleju, moze wystgpic reakcja
egzotermiczna generujaca ciepto. llo$¢ ciepta zalezy od masy i
grubosci zmieszanego produktu. Moze osiggngé maksymalng
temperature 100°C.

Kleje zawierajg zwigzki chemiczne. Nalezy unika¢ kontaktu ze
skorg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg umy¢ wodg z
mydfem. W przypadku dostania sie do oczu, optuka¢ wodg i
natychmiast skontaktowa¢ sie z lekarzem. Nie potykac. Trzymac
z dala od dzieci.

Przed uzyciem tego produktu nalezy zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej.

APLIKACJA

Optymalne wiasciwosci uzyskuje sie w temperaturze pokojowej,
miedzy 12°C a 35°C.

Postepowa¢ zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w karcie
technicznej produktu lub skontaktowa¢ sie z doradca
techniczno-handlowym  firmy Inter-Car w celu uzyskania
informacji dotyczacych uzytkowania produktu, urzadzenia
dozujacego (mikseréw) lub podfoza, na jakim mozna stosowac
produkt.

PRZECHOWYWANIE

Okres przydatnosci produktu SAF 30 LOT wynosi 9 miesiecy w
nieotwartym i oryginalnym opakowaniu. Zamkniete opakowanie
nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu w temperaturze od
15°C do 30°C.

Dziatanie wyzszej lub nizszej temperatury spowoduje skrécenie
okresu waznosci.

OPAKOWANIA

Produkt SAF 30 LOT dostepny jest w kartuszach 490ml oraz
825ml (komponenty obok siebie), 20 litrowych wiaderkach oraz
200 litrowych beczkach.

SAF 30 LOT 490ml wymaga uzycia mikseréw MFX10-18

SAF 30 LOT 825ml wymaga uzycia mikserow MGK1420

INFORMACJE DODATKOWE
Nastepujace dokumenty sg dostepne na zyczenie:
- karta bezpieczenstwa substancji
(MSDS)

niebezpiecznej

NOTA PRAWNA

Podane informacje, szczegdlnie zalecenia odnosnie aplikacji i stosowania
produktu sg oparte na naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg
réznorodno$¢ materiatéw i bedace poza naszym wptywem zréznicowane
warunki pracy, zalecamy kazdorazowo przeprowadzenie testéw w celu
sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do konkretnego procesu lub
aplikacji. Produkt sprzedawany jest na podstawie Ogdlnych Warunkéw
Sprzedazy i Gwarancji aktualnych na dzien sprzedazy. Uzytkownicy s3
zobowiazani przestrzega¢ wymagan zawartych w aktualnej Karcie Technicznej
uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej karty technicznej Inter-Car dostarcza
Uzytkownikowi na jego Zyczenie.

Mimo, ze dokument ten zostat sporzadzony z najwyzsza starannoscig, nie
bierzemy odpowiedzialnosci za pomyiki, niescistosci i btedy drukarskie. Inter-Car
zastrzega sobie mozliwo$é modyfikowania dokumentu w sytuacji, kiedy uzna to
za konieczne.

POMOC TECHNICZNA
W razie jakichkolwiek pytan skontaktuj sie z doradca

techniczno-handlowym firmy Inter-Car pod numerem

telefonu: +48616280450
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